OBERFLACHEN

Zinn (Sn) (Glanz und matt, gebiirstet
und angeschmolzen)

Rund- und Profildrahte von 0,09 bis

12 mm @ (bzw. KantenmaR) auf Spulen.
Voll- oder Stanzbander bis 360 mm Breite
und bis 4,00 mm Dicke, auch selektiv.

Silber (Ag) (matt und blank,
kalibriert mit Passivierung)

Rund- und Profildrahte von 0,09
bis 4 mm @ (bzw. KantenmaR) auf
Spulen. Bander bis 200 mm Breite
und bis 4 mm Dicke.

Nickel (Ni) (Glanz und matt)
Rund- und Profildrahte von 0,12 bis
5,60 mm @ (bzw. KantenmaR) auf
Spulen. Voll- oder Stanzbander bis
360 mm Breite und bis 4 mm Dicke,
auch selektiv.

Gold (Au) Hart Gold AuCo 0,3
Rund- und Profildrahte von 0,12 bis 1 mm
@ (bzw. KantenmaR) auf Spulen.

Kupfer (Cu) (Matt und blank, kalibriert)
Rund- und Profildrahte von 0,12 bis 2,50
mm @ (bzw. KantenmaR) auf Spulen.
Bander bis 300 mm Breite und bis 4 mm
Dicke, auch selektiv.

BRENOVO

Emulsion
Emulsion als Ziehhilfe fiir nachfolgende,
mechanische Bearbeitung.

BRANCHENINFO

Mikroelektronik

Versilberte Schalt- und Anschlussdrahte flir elektronische Baueinhei-
ten (Kondensatoren) und elektronische Sensorik. Elektrolytisch verz-
innte Rund- oder Profildrahte flr alle Bereiche der Elektronik sowie fir
hochautomatisierte Lotprozesse. Wahlweise mit Kupfer- oder Nickel-
sperrschicht zur Verringerung des Whiskerrisikos.

Medizintechnik
Versilberte Drahte zur Fertigung von medizinischen Sonden (Kathe-
tern) und Apparaten unter Ausnutzung der antiseptischen Wirkung
der Silberschicht.

Kabel und Litzen

Vernickelte Kupferdrahte nach ASTM-B355 und MIL-Vorschriften
flir thermische Dauerbelastungen bis 400 °C. Vernickelte oder ver-
zinnte Oberflachen zum Schutz gegen korrosive Ausdiinstungen
von Kunststoffen. Stark vernickelte Kupferdrahte bis 35 %
(Nickel-Gew.-%) flir Hochtemperatur- und Korrosionsschutz bis 750 °C.

Leuchtmittel
Porenfrei vernickelte, kohlenstoffarme Eisen-, Edelstahl- oder Spezial-
legierungsdrahte fiir die Herstellung von Leuchtmitteln.

Federn und Biegeteile

Dekorative und biegefahige Nickelschichten auf Eisen-, Bronze- und
Stahldrahten. Versilberte, hartgezogene Bronze- oder Stahldrahte
flir elektrische Kontaktfedern. Anlaufbestandige Kontakt-, Feder-
und Anschlussdrahte mit Hartgoldauflage AuCo 0,3. Auch mit Nickel-
sperrschicht oder Kupfer- bzw. Silberzwischenschicht fiir erhchte elek-
trische Leitfahigkeit. Federharte Bronzedrahte mit Nickel-Sperrschicht
und Reinzinn flr lotfahigen Anschluss nach DIN EN 60068-2-20.

Drahtzug

Speziell versilberte, vernickelte oder verkupferte Eisen-, Edelstahl-,
Bronze-, Messing-, Staku-, CCA-, Alu- oder Kupfervorziehdrahte zur
Weiterverarbeitung im Drahtzug.

Elektrische Bauelemente

Technische, sehr duktile und stanzfahige Nickelschichten fiir die Her-
stellung von elektrischen Bauteilen. Versilberte Schmalbander zur
Erhohung der elektrischen Leitfahigkeit und Punktschweilfahigkeit
flir Stanzteile. Verzinnte, I6tfahige Bander (auch vorgestanzt) zur
Stanz-, Biege- und Ziehbearbeitung von elektrotechnischen und elek-
tronischen Bauteilen. Diverse Anwendungen im Automotive-Bereich.

Antennenbau
Versilberte Koaxialleiterseelen fiir die HF-Technik zur Ausnutzung des
Skin-Effekts.
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QUALITAT

Qualitat auf Draht und Band

Qualitat und Kundenzufriedenheit sind seit Grindung
unseres Unternehmens im Jahre 1919 durch den Galvani-
seurmeister Otto Brenscheidt oberstes Gebot. Qualitat be-
deutet flir uns die strenge Einhaltung Ihrer technologischen
Vorgaben, zertifiziert nach 1ISO 9001.

Oberflachen in der vierten Generation

Die Briider Klaus und Ernst Brenscheidt und ihre Kinder flih-
ren das Unternehmen nun schon in der vierten Generation
nach diesen Grundsatzen erfolgreich fort.

Produkte nach lhren Vorgaben

Profitieren Sie von unseren umfangreichen Erfahrungen im
Bereich der Draht- und Bandveredelung. Wir behandeln Ihr
Material auf Lohnbasis oder liefern lhnen den gewiinschten
Fertigdraht aus unserer Zieherei komplett nach lhren Vor-
gaben.

INNOVATION

Emulsion
Emulsion als Ziehhilfe fiir nachfolgende, mechanische
Bearbeitung. Wir beraten Sie gerne.

Schichtkombination

Wir fertigen alle Materialien auch als Doppel- oder Drei-
fachschichten an, z.B. Ni-Sn, Cu-Sn, Ni-Au, Ag-Au, Cu-Ni-Sn.
Die Zwischenschicht dient meist als Sperrschicht gegen
Diffusion.

Unser neues Produkt - BRENOVO

Fragen Sie nach unserer neuen Produktlinie BRENOVO.
Wir beraten Sie gerne. Wir sind offen fiir neue Oberflachen
nach lhren technischen Anforderungen.

Galvanisieren von Aluminium
Alle Oberflachen bieten wir aktuell auf Aluminium an.
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RUNDDRAHT FLACHDRAHT PROFILDRAHT VOLLBAND STANZBAND ROHR
von 0,09 bis 12 mm von 0,10 bis 4,5 mm 0,15 mm x 1,80 mm bis 360 mm Breite bis 360 mm Breite Abmessungen
bis 9 mm x 4,5 mm und 4 mm Dicke und 4 mm Dicke auf Anfrage
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